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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren so- 
wie eine Vorrichtung zum Aufbringen von zur 
Potentialsteuerung dienenden Metallbelagen auf Iso- 
lierstoff-Folien fur hochspannungstechnische Zwecke, 
wobei die einzelnen Metallbelage in Langsrichtung 5 
der Isolierstoff-Folie voneinander getrennt sind, so 
daB die in einem aus der Isolierstoff-Folie gewickel- 
ten Isolierstoffkorper in der gleichen Schicht neben- 
einanderliegenden Belage durch von Belagen in den 
benachbarten Schichten iiberdeckte Zwischenraume io 
voneinander isoliert sind. 

Das Aufbringen der in Langsrichtung der Isolier- 
stoff-Folie voneinander getrennten einzelnen Metall- 
belage erfolgte bisher durch abschnittweises Auf- 2 
kleben. Ein derartiges Verfahren ist jedoch fur eine 15 

automatische Herstellung und damit f iir eine Massen- nichtmetallisierten Oberflachenbereichen der Folie 
fertigung praktisch ungeeignet. ergibt. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele 

ein Verfahren zu entwickeln, das in einem kontinu- einer zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Ver- 
ierlichen Arbeitsgang das Aufbringen von Metall- 20 fahrens dienenden Vorrichtung veranschaulicht. Es 
belagen auf Isolierstoff-Folien gestattet. zeigt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch ge- F i g. 1 eine perspektivische Ansicht der wesent- 

lost, daB die Metallbelage in an sich bekannter lichen Elemente eines ersten Ausfiihrungsbeispiels, 
Weise im Vakuum auf die kontinuierlich an einem F i g. 2 einen schematischen Schnitt durch die 

Metalldampfstrahler vorbeigefiihrte Isolierstoff-Folie 25 Vorrichtung gemaB Fig. 1, 



aufgedampft werden und daB zur Herstellung der 
Zwischenraume zwisehen aufeinanderfolgenden Be- 
lagen eine sich quer zur Langsrichtung der Isolier- 
stpff-Folie erstreckende Blende in zeitlichen Abstan- 
deh zwisehen dem Metalldampfstrahler und der Iso- 
Herstoff-Folie hindurchgef iihrt wird. 

Das Aufdampfen yon Metallbelagen im Vakuum 
auf eine kontinuierlich an einem Metalldampfstrahler 
vorbeigefiihrte Isolierstoff-Folie ist an sich bereits 



F i g. 3 einen Schnitt durch ein zweites Ausf iih- 
rungsbeispiel, 

F i g. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IV der 
Fig. 3. 

30 Die Vorrichtung gemaB den F i g. 1 und 2 enthalt 
in einem Vakuumbehalter 1 eine umlaufende Trom- 
mel u zur Zufuhrung der mit Metallbelagen zu ver- 
sehenden Isolierstoff-Folie. Uber der Trommel u be- 
findet sich ein Metalldampfstrahler r mit Stromzulei- 



bekannt. Man hat hiervon bereits Gebrauch gemacht, 35 tungen s. 
um nicht unterbroehene Metallschichten auf Isolier- Die Vorrichtung gemaB den F i g. 1 und 2 enthalt 

stoff-Folien vorzusehen, von denen lediglich die ferner zwei Blenden o, die an einem ringformigen 
Randzonen von metallischen Niederschlagen frei ge- Trager n sitzen, der mittels einer Hohlwelle g uber 
halten sind. . , . eine Antriebswelle t und ein Getriebe h drehbar ist. 

r Demgegehuber werden bei dem erfindungsgemaBen 40 Die Hohlwelle g wird von einem Rohr / umschlos- 
Verfahren durch die sich ^ quer zur Langsrichtung der sen. Die Blenden o sind mit Kuhlschlangen p ver- 
Isolierstoff-Folie erstreckende, in zeitliehen Abstan- sehen. 

den zwisehen dem Metalldampfstrahler und der Iso- Zur Begrenzung des wirksamen Bereiches des Me- 

lierstoff-Folie hindurchgefiihrte Blende auf der Iso- talldampfstrahlers r sind weiterhin zwei feststehende 
lierstoff-Folie Metallbelage erzielt, die in .Langsrich- .45 Abschirmbleche m vorgesehen. Der Strahler r ist 



tung der Folie voneinander getrennt sind. 

Bei einer zweckmaBigen Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens weichen die Bewegungs- 
geschwindigkeiten von Blende und Isolierstoff-Folie 
etwas voneinander ab, wodurch sich ein aus Griin- 
den der Potentialsteuerung vielfach erwiinschter all- 
mahlicher Ubergang von den Metallbelagen zu den 



(vgl. F i g. 2) innerhalb des von den beiden rotieren- 
den Blenden o umschriebenen Zylinderraumes ange- 
ordnet 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgender- 
50 maBen: Die Trommel u und die Blenden o werden 
so angetrieben, daB sie in dem durch die Abschirm- 
bleche m begrenzten Winkelbereich gleichsinnig und 
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mit etwa gleicher Umfangsgeschwindigkeit umlaufen 
(aus den bereits erwahnten Griinden kann jedoch 
eine geringe Relativgeschwindigkeit erwiinscht sein). 
Die von dem Strahler r ausgehenden Metalldampf- 
strahlen f erzeugen auf der von der Trommel u an 5 
ihrem Umfang getragenen, in der Zeichnung nicht 
dargestellten Isolierstoff-Folie Metallbelage. Da je- 
doch die Blenden o in zeitlichen Abstanden zwischen 
dem Metalldampfstrahler r und der Isolierstoff-Folie 
hindurchlaufen, entstehen zwischen aufeinanderfol- 10 
genden Metallbelagen isolierende Zwischenraume, 
so daB die einzelnen Metallbelage in Langsrichtung 
der Isolierstoff-Folie voneinander getrennt sind. 

Den in den Blenden o vorhandenen Kiihlschlan- 
gen p wird iiber die Hohlwelle g und den ringformi-- 15 
gen Trager n ein Kuhlmittel zugefuhrt, das durch 
den Zwischenraum zwischen der Hohlwelle g und 
dem Rohr / wieder abstromt. Auf diese Weise wird 
eine unzulassige Erwarmung der durch den auftref- 
fenden Metalldampf erhitzten Blenden o vermieden. ao 

Bei dem in den F i g. 3 und 4 dargestellten weite- 
ren Ausfuhrungsbeispiel lauft die Isolierstoff-Folie w 
uber eine Fuhrungsbahn W. Der Trager fiir die drei 
Blenden z wird hier durch zwei Stahlbander y gebil- 
det, die parallel zueinander angeordnet sind und liber 25 
zwei Walzen x lauf en. Der lichte Abstand der Stahl- 
bander y entspricht etwa der Breite der Isolierstoff- 
Folie w (vgl. F i g. 4). 

Der wirksame Bereich der Metalldampfstrahlen v 
wird durch zwei Abschirmbleche q begrenzt. Die 30 
rechte Walze x und die Fuhrungsbahn w' sind uber 
Reibrader 7 miteinander gekuppelt. 

Die grundsatzliche Wirkungsweise der Vorrichtung 
gemaB den Fig. 3 und 4 entspricht dem zuvor er- 
lauterten Ausfuhrungsbeispiel. Urn eine unmittelbare 35 
Beriihrung zwischen den durch die auftreffenden 
Metalldampfstrahlen verhaltnismafiig heiBen Blen- 
den z und der empfindlichen Isolierstoff-Folie w zu 
verhindern, werden die seitlich uber die Isolierstoff- 
Folie hinausragenden Enden der Blenden zweck- 40 
maBig mit in der Zeichnung nicht dargestellten, als 
Gleitkufen oder kleine Rollen ausgebildeten Ab- 
standselementen versehen, mit denen sie sich auf der 
Fuhrungsbahn W aufstutzen. 

Patentanspriiche: 

1. Verf ahren zum Aufbringen von zur Potential- 
steuerung dtenenden Metallbelagen auf Isolier- 
stoff-Folien fiir hochspannungstechnische Zwecke, 
wobei die einzelnen Metallbelage in Langsrich- 50 
tung der Isolierstoff-Folie voneinander getrennt 
sind, so daB die in einem aus der Isolierstoff-Folie 
gewickelten Isolierstoffkorper in der gleichen 
Schicht nebeneinanderliegenden Belage durch 
von Belagen in den benachbarten Schichten iiber- 55 
deckte Zwischenraume voneinander isoliert sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Me- 
tallbelage in an sich bekannter Weise im Vakuum 
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auf die kontinuierlich an einem Metalldampf- 
strahler (r) vorbeigefuhrte Isolierstoff-Folie (w) 
aufgedampft werden und daB zur Herstellung der 
Zwischenraume zwischen aufeinanderfolgenden 
Belagen eine sich quer zur Langsrichtung der 
Isolierstoff-Folie erstreckende Blende (p, z) in 
zeitlichen Abstanden zwischen dem Metalldampf- 
strahler und der Isolierstoff-Folie hindurchge- 
fiihrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Erzielung eines allmah- 
lichen tlberganges von den Metallbelagen zu 
dem nichtmetallisierten Oberflachenbereich der 
Isolierstoff-Folie die Bewegungsgeschwindigkeiten 
von Folie (w) und Blende (0, z) etwas vonein- 
ander abweichen. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Blende (o, z) an einem umlaufenden 
Trager (/*, y) sitzt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der umlauf ende Trager durch 
einen drehbaren Ring (n) gebildet wird, der so 
angeordnet ist, daB der Metalldampfstrahler (r) 
innerhalb des von der Blende (p) umschriebenen 
Zylinderraumes liegt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der umlaufende Trager durch 
zwei parallel zueinander iiber Walzen (jc) ge- 
fiihrte, in einem etwa der Breite der Isolierstoff- 
Folie (w) entsprechenden lichten Abstand von- 
einander angeordnete Stahlbander (y) gebildet 
wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zurBegrenzung des wirksamen 
Bereiches des Metalldampfstrahlers (r) fest- 
stehende Abschirmbleche (m, q) vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Blende (o) eine Kiihl- 
schlange (p) tragt und der drehbare Ring («) den 
Zu- und AbfluB fur das Kuhlmedium bildet 

8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die uber die Isolierstoff-Folie 
(w) seitlich hinausragenden Enden der Blende 
(z) mit als Gleitkufen oder Rollen ausgebildeten, 
eine Beriihrung zwischen der Blende und der 
Folie verhindernden Abstandselementen ver- 
sehen sind. 
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